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TECO E2 SERİSİ

HIZ KONTROL CİHAZLARI

110V

0.2-0.75KW

220V

0.2- 2.2KW

440V

0.75-2.2KW
1 TEMEL ÖZELLİKLER
	MODEL: E2-
	1P2-H1X
	1P5-H1X
	101

	Uygun Motor Güç Değerleri
	0.2
	0.4
	0.75

	Rated
	Motor HP
	0.25
	0.5
	1

	
	Akım A
	1.4
	2.3
	4.2

	
	Kapasite KVA
	0.53
	0.88
	1.6

	Giriş Voltajı
	1 Faz 100 - 120V(+10% / -15%),  50 / 60 (+/- 5%)

	Çıkış Voltajı
	3 Faz 200 - 240V (Giriş Voltajına Bağlı)

	EMC
	Filtresiz


	MODEL : E2-
	2P2-x1xx
	2P5-x1xx
	201-x1xx
	202-Hxxx
	203-Hxxx

	Uygun Motor Güç Değerleri
	0.2
	0.4
	0.75
	1.5
	2.2

	Rated
	Motor HP
	0.25
	0.5
	1
	2
	3

	
	Akım A
	1.4
	2.3
	4.2
	7.5
	10.5

	
	Kapasite KVA
	0.53
	0.88
	1.6
	2.9
	4.0

	Giriş Voltajı
	1 Faz 200-240V(+10% / -15%),  50 / 60 (+/- 5%)
	1Faz / 3 Faz 200-240V(+10% / -15%),  50 / 60 (+/- 5%)

	Çıkış Voltajı
	3 Faz 200 - 240V (Giriş Voltajına Bağlı)

	EMC
	A Sınıfı (3 Faz Filtreli)


	MODEL: E2-
	401-H3xx
	402-H3xx
	403-H3xx

	Uygun Motor Güç Değerleri
	0.75
	1.5
	2.2

	Rated
	Motor HP
	1
	2
	3

	
	Akım A
	2.3
	3.8
	5.2

	
	Kapasite KVA
	1.7
	2.9
	4

	Giriş Voltajı
	3 Faz 380 - 480V(+10% / -15%),  50 / 60 (+/- 5%)

	Çıkış Voltajı
	3 Faz 380 - 480V (Giriş Voltajına Bağlı)

	EMC
	A Sınıfı (3 Faz Filtreli)


2 FONKSİYONEL ÖZELLİKLER
	
	Özellikler

	Giriş Sinyali
	PNP Tip Giriş, Harici 24V destekli

	Kontrol Methodu
	Sinüs Dalga PWM Kontrol

	Freq.

Kontrol
	Freq. Aralığı
	1~200Hz *1

	
	Çözünürlük Ayarı

Klavye Ayarı
	Dijital 0.1Hz (1-99.9Hz), 1Hz (100~200Hz)
Analog  1Hz/60Hz

▲▼ tuşları ile kontrol edilir

	
	Harici Sinyal Ayarı
	0-10V, 0-20mA, 4-20mA

	
	Diğer Fonksiyonlar
	Frekans alt ve üst limiti

	Genel Kontrol
	Taşıyıcı Frekans
	4~16 kHz *2

	
	Hızlan./Yavaş.

Zamanı
	0.1~999 sn

	
	V/f Şekli
	6 adet şekil

	
	Tork Kontrol
	Tork kazancı ayarlanabilir 

	
	Çok Fonksiyonlu

Giriş
	2 giriş, (SP1, SP2, Jog, Harici Acil Stop, Harici Base Blok, Reset olarak kullanılabilir)


	
	Çok Fonksiyonlu

Çıkış
	1A röle çıkış, (Hata, Çalışma, Frekans ile birlikte kullanılabilir)

	
	Frenleme Torku
	1P2-101/2P2-201:20%
202/203/401/402/403:20%-100% 

	
	Diğer Fonksiyonlar
	DC Frenleme Zamanı/Frekensı/Voltajı ayarlanabilir

	Ekran
	7 Segment ekran, 

	Çalışma Sıcaklığı
	-10 ~ +40 C(Stiker olmadan: -10C ~ +50C)

	Nem
	0~95%RH

	Vibrasyon
	<1G 

	EMC
	EN61800-3+A11,EN50178

	UL
	UL508C

	Koruma
	Aşırıyük Koruması
	150% 1 dakikalık

	
	Aşırı Voltaj
	DC voltaj > 410V(100/200 serisi); DC voltaj > 800V(400 serisi)

	
	Düşük Voltaj
	DC voltaj < 200V(100/200 serisi); DC voltaj < 400V(400 serisi)

	
	Anlık Güç Düşümü
	0~2 sn arasında ise cihaz yeniden çalışmaya başlar 

	
	Çıkış Kısa Devre
	Elektronik korumalı

	
	Topraklama Hatası
	Elektronik korumalı

	
	Diğer Fonksiyon
	Akım koruması, Aşırı sıcaklık koruması,


*1 : Yazılım versiyonu >1.9 için
*2 : Taşıyıcı frekans aralığı
Yazılım Versiyon 1.6  4~8kHz 





Yazılım Versiyon 1.9  4~16kHz

3 CİHAZ TERMİNALLERİ
TM1 Terminali

	Terminal Sembolü
	Fonksiyon

	L1(R)
	Hız Kontrol Cihazı Besleme Girişleri
1 Faz L1/L2 (1P2-201) diğer modellerde  L/N

3 Faz L1/L2/L3

	L2(S)
	

	L3(T)
	

	P
	Harici Frenleme Direnci Bağlantı Noktaları
(E2-202/203/401/402/403 modelleri)

	R
	

	T1 (U)
	Motor Çıkışlari

	T2 (V)
	

	T2 (W) 
	


TM2 Terminali
	Terminal Sembolü
	

	1
	TRİP
	

	2
	RELAY
	

	3
	FWD(FW)
	

	4
	REV(RE)
	

	5
	+12V(12)
	

	6
	SP1(SP)
	

	7
	RESET(RS)
	

	8
	[image: image1.emf]0V (FM-)
	+10V
	Potansiyometre için +10V Referans Voltaj

	9
	
	Analog Giriş
	Potansiyometre orta ucu

	10
	
	Analog Ortak Nokta
	Potansiyometre için 0V Referans Voltaj

	11
	FM+
	Analog Çıkış Ucu
	Çıkış Frekansına bağlı analog çıkış

0-10V


SW1 Fonksiyonel Özellikleri
	Switch 1
	Harici Analog Sinyal Tipi
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	0-20mA Analog Sinyal (F_11=1 ise)

4-20mA Analog Sinyal (F_11=2 ise)
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	0-10V DC analog sinyal (F_11=1)


Hız Kontrol Cihazı Kablo Bağlantıları
[image: image16.emf]
TM2 Terminalinin Harici 24V Kaynak İle Kullanılması
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TUŞ TAKIMININ KULLANILMASI
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Not1: Dururken set edilen frekans değerini, çalışırken çıkış frekans değerini gösterir.

Not2: Frekans değeri cihaz çalışırken ya da dururken değiştirilebilir.

PARAMETRE LİSTESİ
	Fonksiyon
	F_
	Fonksiyon Açıklaması
	Birim
	Değer Aralığı
	Fabrika Ayarı
	Not

	
	00
	Fabrika Ayarı
	
	
	0
	

	Hızlanma ve Yavaşlama Zamanı
	01
	Hızlanma Zamanı
	0.1sn
	0.1-999sn
	5.0
	1-3

	
	02
	Yavaşlama Zamanı
	0.1sn
	0.1-999sn
	5.0
	1-3

	Çalışma Modu Seçimi
	03
	0: İleri/Dur, Geri/Dur
1: Çalış/Dur, İleri/Geri
	1
	0-1
	0
	

	Motor Yön Kontrol
	04
	0: İleri
1: Geri
	1
	0-1
	0
	1

	V/f Şekli Seçimi
	05
	V/F Şekil Seçimi
	1
	1-6
	1 / 4
	2

	Frekans Üst/Alt Limit Değerleri
	06
	Frekans Üst Limiti
	0.1Hz
	1.0-120 Hz
(1-200) *4
	50/60Hz
	2-3

	
	07
	Frekans Alt Limiti
	0.1Hz
	0.0-120 Hz
(1-200) *4
	0.0Hz
	3

	SP1 Frekansı
	08
	SP1 Frekans Değeri
	0.1Hz
	1.0-120 Hz 
(1-200) *4
	10Hz
	3

	JOG Frekansı
	09
	JOG Frekansı
	0.1Hz
	1.0-10.0 Hz
(1-200) *4
	6Hz
	

	Start/Stop Kontrolü
	10
	0: Keypad
1: Terminal (TM2)
	1
	0-1
	0
	

	Frekans Kontrolü
	11
	0: Keypad
1: Terminal(0-10V / 0-20mA)

2: Terminal (4-20mA)
	1
	0-2
	0
	

	Taşıyıcı Frekans Kontrolü
	12
	Taşıyıcı Frekans Ayarı
	1
	1-5
(1-10) *4
	5
	

	Tork Kompanzasyonu
	13
	Tork Kompanzasyon Kazancı
	0.1%
	0.0-10.0%
	0.0%
	1

	Durma Modu
	14
	0: Kontrollü Durma
1: Serbest Durma
	1
	0-1
	0
	

	DC Frenleme Ayarları
	15
	DC Frenleme Süresi
	0.1sn
	0.0-25.5sn
	0.5sn
	

	
	16
	DC Frenleme Enjeksiyon Frekansı
	0.1HzHH
	1-10 Hz
	1.5Hz
	

	
	17
	DC Frenleme Seviyesi
	0.1%
	0.0-20.0%
	8.0%
	

	Elektronik Termal Aşırı Yük Koruması
	18
	Motor Anma Akımına Oranla Motor Koruması
	1%
	50-100%
(0-200%)*4
	100%
	

	Çok Fonksiyonlu Giriş Terminali
	19
	SP1 Giriş Terminali
	1: Jog

2: SP1

3: Acil Durdurma

4: Harici Base Blok

5: Reset

6: SP2 *4
	2
	

	
	20
	RESET Giriş Terminali
	
	5
	

	Çok Fonksiyonlu Çıkış Terminali Ayarı
	21
	Çok Fonksiyonlu Çıkış Terminali
	1: Çalışıyor

2: İstenilen   Frekansa Ulaşıldı

3: Hata
	3
	

	Ters Yön Kilidi
	22
	0: Geri Dönme Serbest
1: Geri Dönme Kilitli
	1
	0-1
	0
	

	Anlık Güç Düşümü Otomatik Başlama
	23
	0: Etkin
1: Pasif
	1
	0-1
	0
	

	Otomatik Yeniden Başlama Sayısı
	24
	Otomatik Yeniden Başlama Sayısı
	1
	0-5
	0
	

	Fabrika Ayarlarına Geri Dönüş
	25
	010: 50Hz Şebeke Ayarları

020: 60Hz Şebeke Ayarları
	2

	SP2 Frekansı
	26
	SP2 Frekansı
	0.1Hz
	1.0-200Hz
	20
	4

	SP3 Frekansı
	27
	SP3 Frekansı
	0.1Hz
	1.0-200Hz
	30
	4

	Direkt Start
	28
	0: Etkin
1: Pasif
	1
	0-1
	1
	5

	Yazılım Versiyonu
	29
	İşlemci Program Versiyonu
	
	

	Hata Arşivi
	30
	Son 3 Hata Kaydı
	
	


Notlar:
*1:
Çalışırken değiştirilebilinen parametre.

*2:
F_25 parametresine bakınız.

*3:
Set edilen değer 100’den büyük ise 1 olarak kaydedilir.

*4:
İşlemci versiyonu 1.9 ve yukarısı olan cihazlar için.

*5:
İşlemci versiyonu 2.1 ve yukarısı olan cihazlar için.

PARAMETRE AÇIKLAMALARI
	F_00
:Fabrika ayar parametresi. Değiştirmeyiniz.


	F_01
:Hızlanma Zamanı  
= 0.1 ~ 999 sn


F_02
:Yavaşlama Zamanı
= 0.1 ~ 999 sn


Hızlanma Zamanı  
= F_01 x Ayarlanan Frekans/60Hz

Yavaşlama Zamanı 
= F_02 x Ayarlanan Frekans/60Hz
[image: image6.emf]
	F_03
:Çalışma Modu Seçimi = 
0 : İleri / Dur, Geri / Dur
1 : Çalış / Dur, İleri / Geri


Not: Bu parametre F_10=1 olduğu zaman kullanılabilir.
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	F_04
:Motor Yön Kontrol = 0: İleri





 1: Geri


Keypad üzerinde yön değişimini sağlayacak bir buton olmadığı için yön değişimi F_04 parametresi ile ayarlanır.

F_22=1 yapılarak Geri Yön Dönüşü kilitlenir ise, F_04 =1 yapılmak istenildiğinde hız kontrol cihazı ekran üzerinde “LOC” hatası verir.
	F_05
:V/f Şekli Seçimi



F_05 parametresi 1~6 arası herhangi bir değere ayarlanılarak hafızada kayırlı bulunan V/f şekillerine ulaşılır.

[image: image8.emf]
	F_5
	B
	B

	1 / 4
	10%
	8%

	2 / 5
	15%
	10.5%

	3 / 6
	25%
	7.7%


F_06
:Frekans Üst Limiti
= 1~120Hz





   (1~200Hz İşlemci Versiyon >1.9 İçin)

F_07
:Frekans Alt limiti
= 1~120Hz





   (1~200Hz İşlemci Versiyon >1.9 İçin)

Hız kontrol cihazının çıkış frekansı yukarıda ayarlanan 2 değer arasında değiştirilebilinir.
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	F_08
:SP1 Frekansı 
= 1~120Hz (1~200Hz Yazılım Versiyon >1.9 İçin)

F_09
:JOG Frekansı = 1~120Hz (1~200Hz Yazılım Versiyon >1.9 İçin)


Eğer F_19 yada F_20 = 2 yapılır ve seçilen çok fonksiyonlu giriş terminaline sinyal uygulanır ise  Hız Kontro Cihazı SP1 frekansı (F_08) ile çalışır.

Eğer F_19 yada F_20 = 1 yapılır ve seçilen çok fonksiyonlu giriş terminaline sinyal uygulanır ise  Hız Kontro Cihazı Jog frekansı (F_09) ile çalışır.
Uygulanan sinyallerin öncelik sırası aşağıdaki gibidir.

1- Jog

2- SP1

3- Keypad’den girilen değer yada Analog Girişden girilen frekans değeri.

	F_10
: Start / Stop Kontrolü  = 0 : Keypad





 =  1 : Terminal (TM2)


F_10
= 0 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazının çalıştırılması Keypad üzerinden gerçekleştirilir.

F_10
= 1 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazının çalıştırılması TM2 terminali üzerindeki FW ve RE girişlerinden F_03 de belirtilen konfigürasyona göre gerçekleştirilir.
	F_11
:Hız Kontrolü
= 0 : Keypad




= 1 : Analog Giriş (0-10V, 0-20mA)




= 2 : Analog Giriş (4-20mA)


F_11 = 0 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazının çıkış frekans değeri Keypad üzerinden değiştirilebilir.
F_11 = 1 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazının çıkış frekansı TM2 terminalindeki “AI” pinine uygulanacak analog bir sinyal ile kontrol edilebilinir.
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	F_12
:Taşıyıcı Frekans Ayarı  = 1~10


	F_12
	Taşıyıcı Frekansı
	F_12
	Taşıyıcı Frekansı
	F_12
	Taşıyıcı Frekansı

	1
	4 kHz
	5
	8 kHz
	9
	15 kHz *1

	2
	5 kHz
	6
	10 kHz *1
	10
	16 kHz *1 

	3
	6 kHz
	7
	12 kHz *1
	
	

	4
	7.2 kHz
	8
	14.4 kHz *1
	
	


*1 : İşlemci Versiyonu > 1.9 olan modeller için geçerli.

  2 : Eğer F_12=7~10 arasında ise Hız Kontrol Cihazı düşük yük ile çalıştırılmalıdır.

	F_13
: Tork Kompanzasyon Kazancı = 0 ~ 10%


F_13 parametresine 0-10 arasında bir değer yüklenerek F_05 de seçilen V/f şeklinin B ve C noktaları 0-10% yukarı kaydırılır. Bu şekilde kalkışta daha yüksek bir tork elde edilir.
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	F_14
: Durma Modu 


= 0 : Kontrollü Durma







= 1 : Serbest Durma

F_15
: DC Frenleme Süresi


= 0~25.5sn

F_16
: DC Frenleme Başlama Frekansı  
= 1~10 Hz

F_17
: DC Frenleme Seviyesi

= 0~20%


F_14 = 0 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazı “Dur” komutunu aldığu zaman çıkış frekansını F_02’de belirtilen “Yavaşlama Zamanı”’nda belirtilen süreye göre düşürmeye başlar. Hız kontrol cihazının çıkış frekansı F_16 da belirtilen frekansa düştüğü zaman F_17 de belirtilen oranda DC Frenleme uygulanmaya başlanır. Uygulanacak olan DC Frenleme süresi F_15 parametresi ile ayarlanır.

F_14 = 1 olarak ayarlanır ise Hız Kontrol Cihazı “Dur” komutunu aldığı zaman çıkış frekansını F_02’de belirtilen “Yavaşlama Zamanı”’nda belirtilen süreye göre düşürmeye başlar. Herhangi bir DC frenleme uygulanmaz.

	F_18
: Aşırı Yük Koruması
=50~100% (0~200% Yazılım Versiyon >1.9 İçin)


Motor Anma Akımı = Hız Kontrol Cihazı Anma Akımı x F_18
F_18
= Motor Anma Akımı / İnverter Anma Akımı

· Motor Aşırı Akım Koruması

Motorun çektiği akım motor anma akımının 100% ise Hız Kontrol Cihazı çalışmaya devam eder.

Motorun çektiği akım motor anma akımının 150% ise Hız Kontrol Cihazı 1 dakika süre ile çalışır daha sonra koruma moduna geçer. Hız Kontrol Cihazı’nın ekranında “OL1” uyarı mesajı verilir. Bu durumdan çıkmak için cihaz Reset edilir.
· Hız Kontrol Cihazı Aşırı Akım Koruması
Motorun çektiği akım Hız Kontrol Cihazı anma akımının 103% ise Hız Kontrol Cihazı çalışmaya devam eder.

Motorun çektiği akım Hız Kontrol Cihazı anma akımının 150% ise Hız Kontrol Cihazi 1 dakika süre ile çalışır daha sonra ise koruma moduna geçer. Hız Kontrol Cihazı’nın ekranında “OL2” uyarı mesajı verilir. Bu durumdan çıkmak için cihaz Reset edilir.
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	F_19
: Çok Fonksiyonlu Giriş Terminali (SP) Ayarı = 1~5 (1~6Yazılım Versiyon >1.9 İçin)
F_20
: Çok Fonksiyonlu Giriş Terminali (RE) Ayarı = 1~5 (1~6Yazılım Versiyon >1.9İçin)


F_19 yada F_20 parametreleri 1~6 arasında değer alabilirler ve bu değerlerin karşılıkları aşağıda verilmiştir.

1: JOG
2: SP1

3: Acil Durdurma

4: Harici Base Blok

5: Reset

6: SP2 *4
· Acil Durdurma Modu

F_19 yada F_20 parametrelerinden biri =3 yapılır ise seçilen giriş terminali “ON” yapıldığında Hız Kontrol Cihazı yavaşlamaya başlar daha sonra da durur. Bu işlem de F_14 parametresinin değerinin bir önemi yoktur. Hız Kontrol Cihazı ekranından “E.S.”uyarısı verilir. Cihazı bu durumdan çıkarmak için önce Stop daha sonrada Run komutu verilmelidir.
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· Harici Base Blok
F_19 yada F_20 parametrelerinden biri =4 yapılır ise seçilen giriş terminali “ON” yapıldığında Hız Kontrol Cihazı yavaşlamaya başlar daha sonra da durur. Bu işlem de F_14 parametresinin değerinin bir önemi yoktur. Hız Kontrol Cihazı ekranından “b.b.”uyarısı verilir. Cihazı bu durumdan çıkarmak için önce Stop daha sonrada Run komutu verilmelidir.
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	F_21
:Çok Fonksiyonlu Çıkış Terminali Ayarı = 1~3



Çok fonksiyonlu çıkış terminali 1A lik bir röledir. Bu rölenin COM ve NO uçları “RELAY” adıyla TM2 terminalindedir. F_21 parametresi ayarlanarak bu rölenin hangi durumlarda kontağını kapatacağı ayarlanabilir.

F_21
= 0
Run moduna geçildiğinde röle kontağını kapatır.

F_21
= 1
Hız Kontrol Cihazı’nın çıkışı istenilen frekans değerine oturunca röle kontağını

                        kapatır.

F_21
= 2
Hata durumunda röle kontağını kapatır.
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	F_22
: Ters Yön Kilidi 
= 0  Ters Yön Kilidi Pasif





= 1  Ters Yön Kilidi Aktif


F_22 parametresi =0 yapılırsa Hız Kontrol Cihazı her iki yönde de kontrol edilebilinir.
F_22 parametresi =1 yapılırsa Hız Kontrol Cihazı sadece ileri yönde kontrol edilebilinir.

Eğer F_04=1 (Geri Yönü) ise F_22=1 yapılamaz. İlk olarak F_04=0 yapılmalı daha sonra ise F_22=1 yapılmalıdır.
	F_23
: Anlık Güç Düşümü Sonucu Yeniden Başlama
= 0 Otomatik Restart Aktif









= 1 Otomatik Restart Pasif


Hız Kontrol Cihazı beslemelerine uygulanan AC voltaj kabul edilebilir seviyenin altında ise Hız Kontrol Cihazı durma moduna geçer. Eğer AC Voltaj 2sn içerisinde normal seviyesine döner ise Hız Kontrol Cihazı yeniden çalışmaya başlar.

· F_23
= 0 ise 
1. Anlık voltaj düşümü 2 sn’nin altında ise Hız Kontrol Cihazı yeniden çalışmaya başlar. Bu yeniden başlama işlemi F_24 parametresi ile girilen “Yeniden Başlama Sayısı”’nden bağımsızdır.

2. Anlık voltaj düşümü 2sn’nin üstünde ise Hız Kontrol Cihazı yeniden çalışmaz. Yeniden çalıştırabilmek için “Run” komutunun verilmesi gerekmektedir.
3. Eğer anlık voltaj düşümü durumu yukarıda verilen 2 durumunda dışındaysa, yani voltaj düşümü 2 sn den fazla ama motor durmamış ise Hız Kontrol Cihazı’nın yapacağı işlem F_24 parametresine bağlıdır.

F_24
= 0
Otomatik Yeniden Başlama Yapılmaz.
F_24
= 1~5
Otomatik Yeniden Başlama 1~5 kez yapılır.
· F_23
= 1 ise

Anlık voltaj düşümü sonrasında, voltaj normal seviyesine ulaşsa bile Hız Kontrol Cihazı çalışmaz (Güç düşümünün 2 sn den kısa olduğu durumlar hariç).
	F_24
: Otomatik Yeniden Başlama Sayısı  =  0~5


F_24
= 0 ise Hız Kontrol Cihazı herhangi bir hatadan sonra (Anlık Voltaj Düşmesi Hariç) otomatik olarak yeniden başlamayacaktır.

F_24
= 1~5 ise Hız Kontrol Cihazı herhangi bir hatadan sonra 0.5 sn boyunca Motorun dönme hızını hesaplar ve daha otomatik olarak yeniden çalışmaya başlar. Bu işlem 1~5 kez tekrarlanabilir. (Anlık Voltaj Düşmesi Hariç)
Eğer Hız Kontrol Cihazı Durmaya başladığı zamanda yada DC frenleme yaptığı bir zamanda bir hata meydana geldiğinde otomatik yeniden başlama prosedürü işlemez.

Aşağıdaki durumlar gerçekleştiğinde otomatik yeniden başlama sayısı resetlenir.

· Reset butonuna basılır ise

· 10dk dan daha uzun süre Stop durumunda kalır ise.

	F_25
: Fabrika Ayarlarına Geri Dönüş   
= 010 50Hz Sistem Ayarlarına Geri Dönüş






     
= 020 60Hz Sistem Ayarlarına Geri Dönüş


F_25 = 010 olarak yüklenip Hız Kontrol Cihazı yeniden başlatıldığında cihaz 50Hz’e göre sistem parametrelerini yükler.

F_06= 50 yüklenir. Cihaz yeniden açıldığında F_25 değeri 000 olarak değişir.

F_25 = 020 olarak yüklenip Hız Kontrol Cihazı yeniden başlatıldığında cihaz 60Hz’e göre sistem parametrelerini yükler.

F_06= 60 yüklenir. Cihaz yeniden açıldığında F_25 değeri 000 olarak değişir.

	F_26
: SP2 Frekansı =1~200Hz


	F_26
: SP2 Frekansı =1~200Hz


	F_27
: Direkt Start
= 0 Direkt Start Aktif  (Yazılım Versiyonu >1.9 ise)



= 1 Direkt Start Pasif  (Yazılım Versiyonu >1.9 ise)


F_27=0 olarak yüklenir ise ve Hız Kontrol Cihazı “Run” komutunu harici terminalden alıyor ise (F_10=1), cihaza elektrik uygulandığı zaman “Run”  “ON”  durumunda ise Hız Kontrol Cihazı direkt çalışmaya başlar.  
F_27=1 olarak yüklenir ise ve Hız Kontrol Cihazı “Run” komutunu harici terminalden alıyor ise (F_10=1), cihaza elektrik uygulandığı zaman “Run”  “ON”  durumunda ise Hız Kontrol Cihazı direkt çalışmaya başlamaz. Run komutu önce “Off” yapılmalı daha sonra tekrar “On” yapılmalıdır.  
	F_29
: Yazılım Versiyonu


	F_30
: Hata Arşivi (En Son 3 Hata)


x.xx
En son hata

xx.x
Bir önceki hata

xxx. Bir daha önceki hatayı belirtir.

F_30 parametresine girilerek “Reset” yapılır ise hata arşivi silinecektir.


HATA MESAJLARI
Manuel Reset’in Geçersiz Olduğu Durumlar
	Hata Mesajı
	İçerik
	Olası Neden
	Çözüm

	CPF
	Program Hatası
	Cihazın olduğu alanda çok fazla elektriksel gürültü var
	Gürültüye sebep olan cihazlara RC filtre yerleştirilmeli.

	EPR
	EEPROM Hatası
	EEPROM arızalı
	EEPROM değiştirilmeli.

	OV
	Hız Kontrol Cihazı Çalışmıyor İken Voltaj Çok Yüksek
	· Giriş Voltajı Çok Yüksek
· Voltaj Ölçüm Devresi arızalı
	· Giriş Voltajını Ölçün.
· Cihazı Servise Gönderin.

	LV
	Hız Kontrol Cihazı Çalışmıyor İken Voltaj Çok Düşük 
	· Giriş voltajı çok düşük

· Voltaj Ölçüm Devresi arızalı
	· Giriş Voltajını Ölçün.

· Cihazı Servise Gönderin.

	OH
	Hız Kontrol Cihazı Çalışmıyor İken Aşırı Isındı
	· Sıcaklık Ölçüm Devresi arızalı
· Ortam çok sıcak ve hava devir-daimi yok
	· Cihazı Servise Gönderin.
· Havalandırmayı artırın.


Manuel Reset’in Geçerli Olduğu, Otomatik Reset’in Geçersiz Olduğu Durumlar
	Hata Mesajı
	İçerik
	Olası Neden
	Çözüm

	OC
	Hız Kontrol Cihazı Çalışmıyork iken Aşırı Akım
	Akım Ölçüm Devresi Arızalı
	Cihazı servise gönderin

	OL1
	Motor Aşırı Yüklendi
	· Motor aşırı yüklendi
· Uygun olmayan V/f şekli seçili
· Uygun olmayan F_18 değeri girildi.
	· Motorun kapasitesini artırın.
· Uygun bir V/f şekli seçin

· F_18 parametresine uygun bir değer girin

	OL2
	Hız Kontrol Cihazı Aşırı Yüklendi
	· Yüklenme çok fazla
· Uygun olmayan V/f şekli seçili
	· Hız kontrol cihazının kapasitesini artırın.
· Uygun bir V/f şekli seçin.


Manuel Reset ve Otomatik Reset’in Geçerli Olduğu Hatalar

	Hata Mesajı
	İçerik
	Olası Neden
	Çözüm

	OCS
	Start Anında Aşırı Akım
	· Motor sargıları ve gövdesi kısa devre
· Motor bağlantıları toprak ile kısa devre

· Transistor modülü hasarlı
	· Motoru gözden geçirin
· Kablolamayı gözden geçirin

· Transistor modülünü değiştirin.

	OCA
	Hızlanma Sırasında Aşırı Akım
	· Hızlanma süresi çok kısa
· Uygun olmayan V/f şekli seçili

· Motor kapasitesi Hız Kontrol Cihazı’nın kapasitesinden yüksek.
	· Hızlanma Zamanı’nı artırın.
· Uygun bir V/f şekli seçin

· Daha büyük kapasitede bir Hız Kontrol Cihazı kullanın

	OCC
	Sabit Hızda Aşırı Akım
	· Geçici yük değişikliği
· Geçici besleme voltajı değişikliği
	· Yük durumunu gözden geçirin
· Cihazın besleme girişlerine indüktör takın

	OCd
	Yavaşlama Sırasında Aşırı Akım
	· Yavaşlama zamanı çok kısa
	· Yavaşlama Zamanı’nı artırın

	OCb
	Franleme Sırasında Aşırı Akım
	· DC frenleme rekansı, voltajı yada süresi çok uzun
	· F_15, F_16 ve F_17 parametrelerinin değerlerini düşürün

	OVC
	İşletme/Yavaşlama Sırasında Aşırı Akım
	· Yavaşlama süresi çok kısa yada yük ataleti çok büyük.
· Besleme geriliminde çok büyük dalgalanma var
	· Yavaşlama süresini artırın
· Cihazın besleme girişlerine indüktör takın

· Daha büyük kapasitede bir Hız Kontrol Cihazı kullanın

	LVC
	İşletme Sırasında Voltaj Çok Düşük
	· Besleme gerilimi çok düşük
· Besleme geriliminde çok büyük dalgalanma var
	· Daha düzgün bir besleme kaynağı kullanın
· Hızlanma süresini artırın

· Daha büyük kapasitede bir Hız Kontrol Cihazı kullanın

· Cihaz besleme girişlerine reaktör takın

	OHC
	İşletme Sırasında Sıcaklık Aşırı Yüksek
	· Yüklenme çok fazla
· Ortam sıcaklığı çok yüksek yada havalandırma kötü
	· Yük durumunu gözden geçirin
· Daha büyük kapasitede bir Hız Kontrol Cihazı kullanın

· Havalandırmayı iyileştirin.


Özel Durumlar

	Hata Mesajı
	İçerik
	Açıklama

	SP0
	Sıfır Hızda Durma
	F_11=0, F_7=0 ve frekans ayarı<1Hz olur ise
F_11=1, F_7<(F_6/100) ve frekans ayarı <(F_6/100) ise bu hata verilir.

	 SP1
	Direkt Start Hatası
	F_10=1 ve F_28=1 olduğu zaman cihaza enerji verildikten sonra Keypad üzerinden “Run” yapılmak istenir ise bu hata verilir.

	SP2
	Keypad Acil Durdurma
	F_10=1 durumunda cihaz çalışıyor iken Keypad üzerindeki “Stop” tuşuna basılır ise bu hata verilir. Cihazı yeniden başlatmak için harici terminalden önce “Stop” daha sonrada “Start” komutu gelmelidir.

	E.S.
	Harici Acil Durdurma
	Cihazın çok fonksiyonlu girişleri “Acil Durdurma” moduna alınmış ise ve harici terminal “ON” yapılmış ise cihaz yavaşlamaya başlar daha sonra durur. Durduktan sonra bu hata verilir.

	b.b.
	Harici Base Blok
	Cihazın çok fonksiyonlu girişleri “Harici Base Blok” moduna alınmış ise ve harici terminal “ON” yapılmış ise cihaz yavaşlamaya başlar daha sonra durur. Durduktan sonra bu hata verilir.


Keypad Hata Durumları

	Hata Mesajı
	İçerik
	Olası Neden
	Çözüm

	LOC
	Motor Yönü Kilitli
	· F_22=1 iken yön değiştirilmek istendi
· F_04=1 iken F_22 parametresi “1” yapılmak istendi
	· F_22=0 yapın
· F_04=0 yapın

	Er1
	Keypad İşlem Hatası
	· F_11=1 iken ▲ yada ▼ tuşlarına basıldı.
· F_29 parametresi değiştirilmek istendi.

· Çalışma sırasında değiştirilmesine izin verilmeyen bir parametre değiştirilmek istendi. 
	· ▲ ve  ▼ tuşlarını F_11=0 iken kullanın.

· F_29 parametresini değiştirmeyin

· Bu parametreleri “Stop” modunda değiştirin 

	Er1
	Parametde Değeri Hatası
	F_6 <=F_7
	F_6>F_7
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